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Imprimacion Capa principal Sellado
espolvoreada pigmentado
con cuarzo
natural

ciones y puesta en servicio

Cumple conrequerimientos de Sistema MMA medio
(2-5 mm) segun CTE.
*En fase de ensayo.

Indicado para trafico rodado intenso y pesado
Espesor 3—4 mm

- Adecuado para circulacion continua de transpaletas y
carretillas elevadoras.

- Recomendado para ruedas de goma, PU y nylon de
uso habitual.

- Adecuado para cargas medias y elevadas, alta
frecuencia de paso, giros frecuentes, maniobras y
abrasién industrial continuada.

Puesta en servicio alos 90 minutos

Curado rapido que permite el retorno a la actividad en
aproximadamente 90 minutos, minimizando los tiempos
de parada.

Bacteriostatico. Contacto Alimentario Directo
Superficie continua, sin juntas y de facil limpieza, evita
la acumulacién de contaminantes.

Sin poro, evita la proliferacion bacteriana.

Sin migracioén de sustancias, apto para el contacto
alimentario directo.

Aplicable de +30 °C hasta -30 °C

Aplicable en un amplio rango de temperaturas (de +30
°C hasta -30 °C).

Adecuado para entornos con condiciones de ejecucion
complejas.

Resistencia quimica a phs extremos
Alta resistencia frente a productos quimicos habituales,
acidos, grasas y agentes de limpieza.

Sistema de resinas de metacrilato termostable
EVIMMA para la ejecucién de pavimentos
continuos industriales mediante mortero
compactado aplicado a llana, con acabado
rugoso antideslizante y un espesor total de 3—-4
mm.

Proporciona un pavimento continuo de muy alta resistencia
mecanica, quimicay térmica, apto para trafico rodado intenso
y cargas pesadas, con elevada resistencia al impacto,
abrasién y cargas pesadas.

USO RECOMENDADO:

Mortero compactado para trafico industrial continuo,
abrasioén elevada, cargas dinamicas e impactos moderados.
Zonas industriales con alta exigencia mecanica donde se
requiera un pavimento resistente a cargas, impactosy
desgaste continuo, apto para presencia de agua, limpieza
frecuente y condiciones de uso industrial.

e Zonas logisticas con carretillas

e Almacenes

e Produccion

e Camaras frigorificas
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El sistema estd compuesto por imprimacién y sellado Datos técnicos de interés*
final, aplicados de forma secuencial para garantizar la
adherencia, resistencia mecanica y acabado .
. ) RESISTENCIA A COMPRESION

antideslizante. > 60 MPa

UNE-EN 13892-2
La tabla siguiente indica la proporciéon de las mezclas RESISTENCIA A FLEXION
arealizar en cada fase del sistema, asi como una UNE-EN 13892-2 = 25 Mpa
orientacion de consumo por metro cuadrado.

RESISTENCIA AL IMPACTO Pte. Ensayo

EN ISO 6272

RESBALADICIDAD / HUMEDAD
UNE-EN 13036-4

Hasta clase 3 en seco y humedo

DESCRIPCION PRODUCTO PROPOR. KG/M2 DUREZA SUPERFICIAL
_ MEZCLA _ EsT > 80 Shore D
IMPRIMACION I1SO 868
Resina de imprimacion / DF105/ 1 0,5 RESISTENCIA AL DESGASTE <10 cm3/50 cm?
fondo hiumedo-metal DF 125 UNE-EN 13892-4
RESISTENCIA QUIMICA Resistente a dcidos y alcalis
Endurecedor (2% al 5% DFBPO 2% a5% 0,015
( ) UNE-EN 13529 concentrados
Avrido de cuarzo de 0,3-0,8/ DF M7/ 0,8 REACCION AL FUEGO Cfl-s
0,6-1,2 mm (Espolvoreo) DF M8 AREA DE PUBLICA CONCURRENCIA
CAPA FONDO UNE-EN 13501-1
Resina ligante DF 350 1 14 *En fase de ensayos.
Endurecedor (2% al 5%) DFBPO 2% a5% 0,042
Limitaciones del sistema
Arido de cuarzo 06a12mm DF M7 2,3 3,22
natural . .
- Requiere soporte con buena capacidad portante
Arido de cuarzo natural0,063a DF GEBA 0,6 0,84 - No gptg Para soportes con humed.ad elevada . »
0,315 mm natural - Aplicacion manual a llana, dependiente de la ejecucion
- Acabado rugoso con mayor retenciéon de suciedad
Colorante DFRAL 3% 0,042 - No es un sistema decorativo, sino técnico/industrial
Arido de cuarzo0,6a1,2mm DF M7 1,5
natural
Acabado
SELLADO
Resina de sellado DF450 1 06 Acabado monocolor pigmentado, que permite ajustar el
nivel de antideslizamiento en funcién del uso y las
Endurecedor DFBPO 2%ab5% 0,018 condiciones de servicio.
Colorante en polvo DFRAL 3% 0,018 Bajo pedido previo, se puede solicitar cualquier color de
la Gama RAL disponible.
Exceso de espolvoreo no 8,99

o . . . .

Laif se hace responsable de la calidad de sus productos. Las recomendaciones de aplicacién aqui especificadas se basan en pruebas y experiencias practicas; una dosificacion
fuera de lo descrito en ella excluiria nuestra responsabilidad sobre el producto y su aplicacion. Para cualquier consulta sobre posibles dudas acerca del producto,
rogamos contactencon nuestro departamento técnico. Lavigencia de esta ficha tendra validez hasta la aparicion de una nueva edicién.
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